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1. 안전지침 

 1.1 서론 

     이 전동기는 높은 전압, 회전체 및 뜨거운 표면으로 인하여 심각한 부상이나 재산상 손해를  

     초래할 수 있습니다. 설치, 유지, 보수는 자격이 부여되고 교육 되어진 사람에 의해서 안전 

     법규, 규격사항을 준수하여 수행되어야 합니다. 발생 가능한 위험을 예방하기 위해서는 이  

     취급설명서에 명기되어있는 안전에 대한 주의사항을 숙지하여야 합니다. 

 

 1.2 경고, 주의, 공지사항 

     이 취급지침서에는 안전상에 중요한 문구에 대해서 강조하기 위해 경고, 주의, 공지사항을  

     표기하였습니다. 이 취급설명서에 경고, 주의, 공지사항은 아래와 같이 정의되어 있습니다. 

 

 
위험을 회피하는 것이 불가능한 경우에는 사망 혹은 중상을 입는 것에 이르는 절박한 위험상황을  

가리킨다. 

 

 
 위험을 회피하는 것이 불가능한 경우에는 사망 혹은 중상을 입을 가능성이 있는 위험상황을 

 가리킨다. 

    

 
 위험을 회피하는 것이 불가능한 경우에는 중상 혹은 경상의 상해를 입을 가능성이 있거나 물적 

 손상 만이 예측되는 경우의 위험 상황을 가르킨다.  

 

 1.3 안전에 대한 주의사항 

 

 

l 전동기의 높은 전압과 회전부와의 신체 접촉은 사망 또는 중상을 초래할 수 있습니다.  

   설치, 유지 및 보수를 하기 전에 반드시 취급설명서의 모든 내용을 읽어 주십시오 

l 전원이 연결되지 않았다는 것을 확인하기 전에는 전기 접속부에 접촉하지 마십시오. 유지,  

   보수하기 위해서는 반드시 전원을 차단하고 하십시오. 감전의 위험이 있습니다. 

l 전원을 넣기 전에 NEC등 관련규격에 따라서 반드시 접지를 해주십시오. 
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l 방폭 지역(인화성, 폭발성 가스, 분진)에는 방폭 규격 사항에 맞는 전동기를 사용하십시오.  

   비 방폭 전동기의 사용은 폭발 및 화재로 인한 피해를 초래할 수 있습니다 

l 부품을 임의로 수정해서 사용하지 마십시오. 임의로 수정해서 사용할 경우 비 정상 작동으로 

   심각한 부상 또는 물적 피해를 초래할 수 있습니다. 

l 전원 케이블은 관련 규격에 맞는 제품을 사용하십시오. 적합하지 않은 케이블의 사용은 

   감전이나 화재를 초래할 수 있습니다. 

 

 

 

 

n 운전 중 정전이 되는 경우에는 반드시 전원 스위치를 내려주십시오. 전원이 복원되면  

      자동으로 재시동이 되어 예기치 못한 사고를 일으킬 수 있습니다. 

n 전원을 인가하기 전에 축의 키이(KEY)는 완전히 고정하십시오. 느슨하게 고정된 키이는 

    전동기 회전에 따른 이탈로 신체에 심각한 상해를 초래할 수 있습니다. 

n 전동기 부품용 인양고리로 본체 전체를 인양하지 마십시오. 그리고 전동기의 인양고리를  

    이용하여 기계장치를 함께 들어올리지 마십시오. 만일 준수하지 않을 경우 낙하로 인하여  

    심각한 상해를 입을 수 있습니다.  

n 운전중인 전동기의 표면에 손 및 신체의 접촉에 주의 하십시오. 운전중인 전동기의 표면은 

    고온으로 화상의 피해를 입을 수 있습니다. 

n 설치, 유지, 보수시 적절한 보호장비를 착용하십시오. 착용하지 않으면 전동기의 부품에 

    의해 신체적 상해를 입을 수 있습니다. 

n  전동기의 냉각용 흡, 배기구는 벽이나 다른 장애물로부터 30㎝이상 이격거리를 가지도록     

    설치하여 주십시오. 냉각 기능이 저하되어 소손 될 수 있습니다. 

n  아이들이나 권한이 부여되지 않은 사람에 의해 일어날 수 있는 사고를 예방하기 위해  

      적절한 보호 장치(절차)를 마련해 주십시오. 

 



 
고압 3상 유도전동기 취급 설명서                                         관리번호: HVM-0206 

  REV. 0 

 

             - 4 -             
                                               

 

 

 

u 전동기 설치시 기계적 정렬 상태 및 취부 구조가 취약하면 사용중 진동 또는 기계적 

    파손으로 진행될 수 있습니다. 

u 전동기에 인가하는 전원의 과도한 전압변동(±10%이상)과 주파수 변동(±5%이상)은 토오크 

    부족, 과열 등의 현상을 일으켜 사용상 지장을 초래할 수 있습니다. 

u 상용 주파수에서 사용되는 일반전동기를 인버터로 운전하면 운전 조건에 따라 절연파괴 

    및 냉각저하 문제 등이 발생하여 전동기 소손이 될 수 있습니다. 인버터로 운전이 요구될 

    경우는 반드시 인버터용 전동기를 이용하십시오. 

u 명판에 표시된 정격 전류치 이상의 전류로 운전하지 마십시오. 과부하 운전으로 인하여 

   소손 될 수 있습니다. 

u 전동기 기동방식은 부하특성에 따라 적정하게 선정되어야 합니다. 부적합한 기동방식은  

토오크 부족으로 기동 불능 현상을 초래할 수 있습니다. 

u 벨트식 구동장치를 사용할 경우 KS규격 등 표준화된 사양에 따라 풀리를 선정하십시오. 

   특히, 벨트 장력 및 풀리의 평행도에 주의하십시오. 모든 벨트식 구동장치는 벨트로 인한 

   상해를 예방하기 위하여 보호망을 반드시 설치하시기 바랍니다 

u 2P용 고속전동기와 직결식 전용 전동기를 벨트식으로 연결하여 사용하지 마십시오.  

   축 절단으로 인한 사고가 발생할 수 있습니다. 

u 장기간 보관된 전동기는 반드시 절연저항을 점검한 후 사용하여 주십시오. 

u 그리스와 오일의 과다 주입이나 부족한 경우에는 베어링과 전동기 손상의 원인이 됩니다. 

   그리고 오염물질이 그리스와 오일 주입 시 첨가되지 않도록 주의 하십시오. 

u 지정된 그리스 및 오일을 사용하십시오. 지정된 그리스 및 오일을 사용하지 않으면  

   베어링 수명단축 및 발열 소손이 일어 날 수 있습니다. 

u 전원이 인가된 후 15초 이내(직입기동이며 열제한 커브가 제시되지 않은 일반적인 경우)에  

     기동이 되지 않는다면 먼저 전원을 차단하십시오. 과도한 대 전류가 계속 인가되어 전동기  

     소손이 될 수 있습니다. 기동문제에 따른 보다 상세한 정보가 필요할 경우는 효성기술 

     부서로 문의하십시오. 

u 표준전동기의 허용 관성모멘트 값을 초과하는 부하를 기동할 경우 기동시간이 길어짐에  

   따라 전동기에 전기적 충격으로 인해 수명 저하가 될 수 있습니다. 허용 관성모멘트 값을 

   초과하는 경우 당사 기술부서에 문의하여 주시기 바랍니다. 

u 전동기를 임의 수리 또는 개조하지 마십시오. 제품의 수명 단축 및 사고 발생 우려가  

    있습니다. 

u 수냉식 전동기는 지정된 수질, 유량, 압력 및 온도의 물을 사용하십시오. 지정된 물을  

   사용하지 않으면 전동기 발열, 부식 등이 발생할 수 있습니다. 
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u 수냉식 냉각을 사용하는 전동기는 운전 휴지시 배관의 물을 빼내어 주십시오.  

     배관의 물을 빼내지 않으면 동파 및 부식이 발생할 수 있습니다. 

u 전동기에 베어링 윤활용 강제 급유장치 사용시에는 지정된 유량, 압력, 온도의 오일을 

     사용하십시오. 지정된 오일 공급조건에 맞지 않을 경우 베어링 소손이 발생할 수 있습니다. 

u 중량 부품을 인양시에는 적합한 인양장치를 사용하십시오. 적합한 인양장치를 사용하지     

않고 인양시에는 안전사고가 발생할 수 있습니다. 

u Y-△기동용 전동기는 Y로 기동후 △로 운전하십시오. Y결선으로 계속운전하면 전압강하가 

발생하여 과부하 및 과열이 발생할 수 있습니다. 

u 연속운전(S1) 사용의 일반 전동기를 반복정격(S3이상)의 운전조건으로 계속 사용하면 

     전기적, 기계적, 열적 충격으로 전동기가 수명단축 및 소손이 발생 될 수 있습니다. 

     기동빈도는 하루 5회 이내, 2COLD, 1HOT으로 운전하고, 기동빈도가 빈번할 시에는 당사  

     기술부서로 문의하여 주십시오. 

u 장시간 높은 소음에 노출되는 것을 피하십시오. 높은 수준의 소음이 있는 전동기와 기계  

     주변에서 장시간의 작업은 청각장애의 원인이 됩니다. 적절한 보호장구를 착용 하십시오. 

u 보호등급에 적합한 전동기를 사용하여 주십시오. 보호등급에 맞지 않은 전동기를 사용하면 

     이물질 침투 등으로 전동기 소손이 될 수 있습니다. 

u 표준전동기는 -20℃ ~ 40℃ 내에서 사용하십시오. 온도범위 이외에서 사용하면 베어링의 

     윤활능력 저하 및 권선 발열이 되어 소손 될 수 있습니다. 온도범위 이외에서 사용시에는 

     당사 기술부서와 협의하여 주십시오. 

u 전동기를 폐기 및 수리시 발생된 폐기 부품들은 일반 산업 폐기물로 처리하여 주십시오. 

옥외방치나 산업폐기물로 처리하지 않을 경우 환경오염을 유발할 수 있습니다. 

u 전동기 외부에 먼지, 기름, 그리스 등 오염물질이 끼지 않게 유지해주십시오. 원활한 

     통풍이 안될 경우에는 화재의 원인이 됩니다. 

u 회전방향을 확인 후 결선하고 운전하십시오. 지정된 회전방향대로 운전하지 않으면 냉각 

     저하로 인해 전동기가 소손이 될 수 있습니다. 

u 커플링 설치 및 분해시에는 열을 가하여 빼냅니다. 가열전 풀리를 자키로 받칩니다. 

열을 전체에 골고루 가한후 온도가 올라가면 곧 빼냅니다. 무리하게 힘을 가하면 전동기 베

어링 및 축의 손상을 초래할 수 있습니다. 
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1. 개요 

   이 취급설명서는 효성 전동기를 안전하고 올바르게 사용토록 하기 위하여 작성되었습니다.  전동

기의 부적절한 설치, 사용 및 보수는 화재, 폭발, 감전 등의 피해를 초래할 수 있으므로 반드시   

읽고 난 후에 제품을 취급하여 주십시오. 읽고 난 후에는 항상 볼 수 있는 곳에 보관하십시오. 

 

2. 검사, 운반 및 보관 

 2.1 검사  

    (1) 운송 도중에 발생할 수 있는 손상에 대해서 제품 인수 즉시 이상 여부를 확인하십시오. 

    (2) 명판에 기재되어 있는 출력, 극수, 전압, 주파수 및 형식 등이 주문 사양과 일치하는지              

        확인하여 주십시오. 만약, 문제가 발생된 경우에는 구매하신 특약점이나 효성 서비스로  

        연락하여 주십시오. 

 

 2.2 운반 

     인양장치가 있는 전동기는 반드시 인양장치를 사용하여 주십시오. 설치시 축 부위 등 주요 

     부품이 손상되지 않도록 주의 하십시오. 

 

n 전동기 부품용 인양고리로 본체 전체를 인양하지 마십시오. 그리고 전동기의 인양고리를 이용 

    하여 기계장치를 함께 들어올리지 마십시오. 만일 준수하지 않을 경우 낙하로 인하여 심각한 

    상해를 입을 수 있습니다.  

 
u 중량 부품을 인양시에는 적합한 인양장치를 사용하십시오. 임으로 인양하면 안전사고가 발생 

     할 수 있습니다. 

 

 2.3 보관 

     전동기는 실내에 진동이 없고, 온도변화가 적으며 청결 및 건조하고 통풍이 잘되는 장소에 

     보관하여 주십시오. 만일 3개월 이상 장기간 보관할 경우 아래와 같이 관리하여 주십시오. 

     (1) 3개월마다 500V급 절연저항계를 이용하여 절연저항을 측정하여 절연상태를 관리하여  

         주십시오. ◇ 기준치 = 정격전압(KV) + 1 MΩ이상(40℃) < 4.1 (2)절연저항의 점검 참조> 

     (2) 제품 인도시 녹이 발생하지 않도록 방청도료가 도포 되어 있으나, 보관조건에 따라  

         녹이 발생할 수도 있으므로 주기적으로 점검하여 주십시오. 

     (3) 베어링에 구리스를 매년 1회 재주입하여 주십시오. 

     (4) 전동기를 취부 한 상태에서 3개월 이상 사용하지 않을 경우 습도가 높고 수분과 이물질의      

         침입이 우려되는 장소에서는 방수 카바를 준비하여 전동기 전체를 방수 카바로 덮고  

         내부에 방습제를 넣은 후 밀봉하여 주십시오. 방습제는 정기적으로 교환하여 주십시오. 

 
u 장기간 보관된 전동기는 반드시 절연저항을 사전 점검 후 사용하여 주십시오. 
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3. 설치 

 3.1 설치장소 조건 

   (1) 해발고도 1000m이하이고, 주위온도 -20℃∼40℃ 사이인 장소에서 사용하여 주십시오.                  

       만약, 해발고도와 주위온도가 현저하게 낮거나 높은 장소에서 사용 시에는 효성의 기술 

       부서와 협의하여 주시기 바랍니다. 

   (2) 통풍이 양호하고 먼지 및 습기가 적고, 점검이 용이한 장소를 선정하여 설치하십시오 

   (3) 수분과 기름이 존재하거나 외부의 진동이 심하게 전달되는 장소는 피하여 주십시오. 

 

   
l 방폭지역(인화성, 폭발성 가스, 분진)에는 방폭규격 사항에 맞는 전동기를 사용하십시오.  

   비 방폭 전동기의 사용은 폭발 및 화재로 인한 피해를 초래할 수 있습니다 

 
n 전동기의 냉각용 흡, 배기구는 벽이나 다른 장애물로부터 30㎝이상 이격거리를 가지도록 설치 

   하여 주십시오. 냉각 기능이 저하되어 소손이 될 수 있습니다. 

 

u 표준전동기는 -20℃ ~ 40℃ 내에서 사용하십시오. 온도범위 이외에서 사용하면 베어링의 윤활 

   능력 저하 및 권선 발열이 되어 소손 될 수 있습니다. 온도범위 이외에서 사용시 당사 기술 

   부서와 협의하여 주십시오. 

 

 3.2 기초 및 설치 

    (1) 기초 공사 및 기초볼트의 매립은 설치 제원을 참고로 견고하게 하고, 지반의 침하 및  

       시간 경과에 따른 변화에 의한 중심의 어긋남이 최소화 될 수 있도록 실시하여 주십시오. 

    (2) BASE는 콘크리트가 완전히 경화한 후, 기초볼트 부분의 양측에 LINER를 조이면서 BASE 

       면에서 수평을 내어 주십시오. 또한, 수평정도는 1m에 대해 0.05㎜ 이내로 하여 주십시오. 

 

 
l 전원 케이블은 관련 규격에 맞는 제품을 사용하십시오. 적합하지 않은 케이블의 사용은 

   감전이나 화재를 초래할 수 있습니다. 

l 전원을 넣기 전에 관련 법규에 따라서 반드시 접지를 해주십시오. 

 

n 아이들이나 권한이 부여되지 않은 사람에 의해 일어날 수 있는 사고를 예방하기 위해 적절한 

    보호 장치(절차)를 마련해 주십시오. 

 
u 보호등급에 적합한 전동기를 사용하여 주십시오. 보호등급에 맞지 않은 전동기를 사용하면 

   이물질 침투 등으로 전동기 소손이 될 수 있습니다. 
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 3.3 커플링 조립 

     커플링 조립전에 샤프트 표면과 커플링의 내경을 점검하여야 합니다. 커플링의 조립은 

     열박음에 의해야 하며 틈새가 0.2 - 0.3 mm가 되도록 가열하여야 합니다. 단, 커플링은 반드시 

     조립전에 바란싱을 잡아야 하며 열박음 후에는 축의 열응력과 BENDING MOMENT를 피하기 위해 

     커플링이 식는 동안 축을 회전시켜야 합니다. 

 

 3.4 부하연결 

(1) 직결식 연결 

       (가) 전동기와 부하간 축 중심의 높이 오차 및 평행오차에 대한 허용치수는 최대 0.05mm를  

           넘어서는 안됩니다. 

       (나) 다이얼게이지를 사용하여 축정렬을 확인할 수 있으며 설치후 회전자를 90°씩 서서히  

           회전하면서 지시값을 기록후 전동기 발바닥과 베이스 사이에 적당한 심을 삽입하여  

           편차를 조정합니다. 

       (다) 축정렬 오차가 크게 조립되면 진동 유발 및 베어링 손상을 초래합니다. 또한 고속 운전  

           전동기의 경우는 더욱 작은 값이 되도록 조정합니다. 

       (라) 자세한 내용은 아래 그림을 참조하십시오. 

 

 

 

 

 

 

              <  수평조정 >                                  <  수직조정> 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         <  직각도 및 평행도 측정 >                         <  직결 연결 > 

 

     (2) 벨트식 연결 

       (가) 전동기와 부하기계의 축을 평행하게 하고 양쪽의 풀리 중심을 연결하여 축과 직각이  

           되도록 취부하여 주십시오. 풀리중심이 일치하지 않으면 축과 베어링에 무리한 힘이  

최대 0.05mm 

A 

B A-B = 최대 0.05mm 

높이오차측정 

평행오차측정 

구동기계 수평 
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           가해져 고장을 유발할 수 있습니다. 

       (나) 축에 풀리의 취부시에는 기름 등을 칠하여 윤활을 하고 수지헤머 등과 같이 충격과  

            손상이 가지 않는 방법으로 가볍게 쳐서 압입하여 주십시오. 

       (다) 풀리와 V-벨트의 선정은 KS C 4202의 표준규격을 준수하여 사용하고 벨트 장력 및  

            풀리 직경은 전동기의 베어링 수명 및 축 강도에 큰 영향을 주므로 KS M 6535 규격을  

           준수하여 설치 하십시오. 기타 상세한 사양 검토가 필요시 당사 기술 부서와 협의하여  

           주십시오.  

 

           비고. V-벨트 구동시 풀리의 최소 피치경 D 

                 D  ≥ 2.5 x  (2T / F ) X 103  

  

                          여기서 D: 최소 풀리 피치경(mm) 

                        2.5: 벨트 장력 계수 

                        F: RADIAL FORCE(N) 

                        T: 정격 토르크(Nm) 

 

 

 
n 설치, 유지, 보수시 적절한 보호장비를 착용하십시오. 착용하지 않으면 전동기의 부품에 의해 

    신체적 상해를 입을 수 있습니다. 

 

 
u 전동기 설치시 기계적 정렬 상태 및 취부 구조가 취약하면 사용중 진동 또는 기계적 파손으로  

     진행될 수 있습니다. 

u 벨트식 구동장치를 사용할 경우 KS규격 등 표준화된 사양에 따라 풀리를 선정하십시오. 

   특히, 벨트 장력 및 풀리의 평행도에 주의하십시오. 모든 벨트식 구동장치는 벨트로 인한  

   상해를 예방하기 위하여 보호망을 반드시 설치하시기 바랍니다 

u 2P용 고속전동기와 직결식 전용 전동기를 벨트식으로 연결을 하여 사용하지 마십시오.  

   축 절단으로 인한 사고가 발생할 수 있습니다. 

 

 3.5 설치시 특히 주의 사항 

    (1) 전동기의 인양장치는 전동기에 맞도록 제작되어 있으므로 전동기 단독의 이동시에만 사용 

        하십시오. 

    (2) 커플링 취부시에는 베어링에 손상을 주어서는 안됩니다. 키는 이미 취부 되어 있으므로 그 

        상태로 풀리 또는 커플링 등을 취부하여 주십시오. 키를 다시 쳐서 넣을 경우에는 축에  

        이상이 가지 않도록 축의 하단부를 나무 지지대 등으로 지지하여 조심스럽게 쳐서 넣어 

        주십시오. 축에 충격이 가해지면 베어링의 파손 및 축 휨 등으로 인한 이상음 발생의 원인이 

 < 벨트 연결 > 



 
고압 3상 유도전동기 취급 설명서                                         관리번호: HVM-0206 

  REV. 0 

 

             - 11 -             
                                               

        됩니다. 

    (3) 커플링은 축단과 접촉하고 있으므로 운전 중에 HAMMERING OUT 현상이 없도록 정확하고 

        견고하게 고정되어야 합니다. HAMMERING에 의해 축이 굽는 수가 있습니다. 단단하게 된 

        커플링을 제거 할 때는 열을 가하고 커플링 풀러를 사용하는 것이 좋습니다. 

 

 
u 커플링 설치 및 분해시에는 열을 가하여 빼냅니다. 가열전 풀리를 자키로 받칩니다. 

열을 전체에 골고루 가한후 온도가 올라가면 곧 빼냅니다. 무리하게 힘을 가하면 전동기 베어

링 및 축의 손상을 초래할 수 있습니다. 

 

4 시운전 

 4.1 시운전 시작전 점검사항 

    (1) 결선확인 

      (가) 전동기의 제어회로, 과부하 보호장치와 접지는 전기관계 법규에 부합되어야 합니다. 

      (나) 전동기는 반드시 접지를 시키고 결선은 명판과 일치해야 하며 전원도 명판에 명시된 

           수치와 일치하여야 합니다. 전동기 전원 전압과 주파수가 아래 범위 내에서 변동할  

           경우에는 운전상 지장은 없으나 실제는 명판상의 특성치와는 다르게 운전되므로 주의 

           하여야 합니다. 

        -. 전원전압이 명판수치의 ±10% 이내로 변동할 때 

        -. 주파수가 명판수치의 ±5% 이내로 변동할 때 

        -. 주파수가 명판수치의 ±5% 이내로 변하면서 전압주파수가 동시에 ±10% 이내로 

           변동할 때 

 

 
l 전동기의 높은 전압과 회전부와의 신체 접촉은 사망 또는 중상을 초래할 수 있습니다.  

  설치, 유지 및 보수를 하기 전에 반드시 취급설명서의 모든 내용을 읽어 주십시오 

l 전원이 연결되지 않았다는 것을 확인하기 전에는 전기 접속부에 접촉하지 마십시오. 유지,  

  보수하기 위해서는 반드시 전원을 차단하고 하십시오. 감전의 위험이 있습니다. 

l 전원을 넣기 전에 NEC등 관련규격에 따라서 반드시 접지를 해주십시오. 

 

 
u 전동기에 인가하는 전원의 과도한 전압변동(±10%이상)과 주파수 변동(±5%이상)은 토오크 

   부족, 과열 등의 현상을 일으켜 사용상 지장을 초래할 수 있습니다. 

 

    (2) 절연저항의 점검 

       고정자 권선의 절연저항은 500V급 절연저항계(MEGGER TESTER)로 측정하여 최소한 기준치     

       이상이어야 합니다. 통상적으로 상온(15℃)에서 10 MΩ이상이면 사용상 지장이 없습니다.  
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       만일 절연저항이 낮게 측정된 경우에는 반드시 시운전 하기에 앞서 건조작업 등을 실시하여  

       사용상 지장이 없는 적정한 절연저항이 확보될 수 있도록 조치하여야 합니다. 스페이스 

       히타가 있는 경우는 절연저항이 일정할 때까지 동작시켜 전동기를 건조시킵니다 

◇ 기준치 = 정격전압(KV) + 1 MΩ이상(40℃) 

  

 4.2 시운전 준비 작업 

    (1) 볼트, 너트가 이완되었거나 혹은 오물이 쌓여 있지 않은지, 보관이나 운송 중에 각 연결 

        부분은 풀림이 없는지 확인 하십시오. 

    (2) 각 베어링부에 설치되어 있는 OIL INLET 또는 GREASE NIPPLE을 통하여 적정량의 오일 

        또는 그리스를 주입 하십시오. 

    (3) 전동기의 축 정렬을 재확인 하십시오. 

    (4) 운전전 확인 CHECK LIST 

      (가) 회전자는 Smooth하게 회전하는가? 

      (나) 윤활유는 적정한가? 

      (다) Bolt 누락 개소는 없는가? 

      (라) 냉각수는 확보되어 있는가? 

      (마) 계기류, 보호 장치류는 확실히 동작하는가? 

      (바) 리드선을 포함해서 절연저항은 규정치 이상인가? 

      (사) 긴급 정지는 가능한가? 

      (아) 연락 체제는 확립되어 있는가? 

      (자) 운전 요원은 적정한가? (인원수, 능력) 

      (차) 전원 전압은 적정한가? 

      (카) 과거 시운전 기록 실적은 확인했는가? 

          상기 항목을 확인 후 적합하면 운전하시기 바랍니다. 

 

 4.3 시운전중 주의사항 

    (1) 무부하 상태에서 전동기에 명시된 방향으로 시운전을 먼저 하십시오. 

    (2) 전동기를 기동한 후 베어링 온도를 점검하는데 정상 운전상태에서 주위온도를 포함해서 

        95℃를 초과해서는 안됩니다. 

    (3) 전동기 기동한 후 최초 2시간 이상 베어링 온도를 관찰하고 이때 온도 상승률이 너무  

        크거나 진동 소음이 심하면 전동기를 즉시 정지시키고 “전동기 고장과 대책”을 참조하여 

        원인을 조사합니다. 이상이 없을 경우에 부하를 연결시키고 운전 상태를 점검합니다. 

    (4) 시운전시 주의사항 CHECK LIST 

      (가) 회전방향은 적정한가? 

      (나) 이음, 불규칙 음은 없는가? 

      (다) 이상한 냄새는 나지 않는가? 

      (라) 기동시간, 기동전류는 적정한가? 
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      (마) 슬리브 베어링의 경우 마그네트 센타에서 회전하는가? 

      (바) 슬리브 베어링의 경우 오일링의 회전은 좋은가? 

      (사) 축단에 유압Pump가 있는 경우 유압은 적정한가? 

      (아) 축단부에 이상은 없는가? (이음, 과열, 이상냄새 등) 

      (자) 흡, 배기는 정상인가? 

      (차) 진동치는 관리치 이내인가? 

      (카) 계통에 이상은 없는가? 

      (타) 기타, 기존 기동Data와 비교하여 이상은 없는가? 

          상기 항목에 부합되지 않으면 수정, 확인 후 운전하기 바랍니다. 

 

 4.4 시운전 종료 

      전동기가 정상적인 회전을 한 후 이상 소음 및 과도한 진동이 없는 상태에서 계속 운전하고, 

      전동기 권선 온도상승 및 베어링 온도가 규정온도 범위 내에서 일정한 온도를 유지할 때 

      전동기를 정지 시킵니다.(전동기 기동 후 약 3-4시간 후) 

 

 4.5 시운전종료 후 주의사항 

     반복적인 시험기동은 전동기를 과열시킬 수 있고 소손을 초래할 수 있습니다. 만일 반복적인 

     시험기동을 한다면 과열을 방지하기 위해 시험 기동 사이에 충분한 시간을 두어야 합니다. 

 

 
u 연속운전(S1) 사용의 일반 전동기를 반복정격(S3이상)의 운전조건으로 계속 사용하면 전기적, 

기계적, 열적 충격으로 전동기의 수명단축 및 소손이 발생 할 수 있습니다. 기동빈도를 하루  

5회 이내, 2COLD, 1HOT으로 운전하고, 기동빈도가 빈번할 시에는 당사 기술부서로 문의하여   

주십시오. 

u 표준전동기의 허용 관성모멘트 값을 초과하는 부하를 기동할 경우 기동시간이 길어짐에 따라 

     전동기에 전기적 충격을 입혀 수명 저하가 우려될 수 있습니다. 허용 관성모멘트 값을 초과 

     하는 경우 당사 기술부서에 문의하여 주시기 바랍니다. 

u 전동기 기동방식은 부하특성에 따라 적정하게 선정되어야 합니다. 기동방식의 선정에 따라 

   토오크 부족으로 기동 불능 현상을 초래할 수 있습니다.  

 

5. 권선 및 베어링 온도 기준 

ALARM POINT(알람) TRIP POINT(트립) 
 

B종온도상승 F종온도상승 B종온도상승 F종온도상승 
비    고 

권선 온도 130℃ 150℃ 140℃ 160℃  

베어링 온도 90℃ 95℃  
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6. 정비, 점검 

   전동기는 운전 및 기타 상태를 매일 관찰해야 할뿐만 아니라 정기적인 점검계획에 따라 다음    

   사항을 중점적으로 점검 조치해야 합니다. 

    ◇ 청결 상태              ◇ 절연 및 권선 

    ◇ 주유 및 베어링         ◇ 진동 

 

 6.1 청소 

     예방보전 차원에서 모든 부분을 청소하는 것이 중요합니다. 기계 자체 및 주변은 먼지, 기름 및  

     통풍구로 통해 들어올 수 있거나 운행 중 발행할 수 있는 다른 어떤 물질로부터 깨끗이 청소  

     되어야 합니다. 

 

 

u 전동기 외부에 먼지, 기름, 그리스 등 오염물질이 끼지 않게 유지해주십시오. 원활한 통풍이 

안될 경우에 화재의 원인이 됩니다. 

 

 6.2 습기 

     DRAIN 플러그를 제거하고 주기적으로 응축된 습기를 없애는 작업을 해서 전동기를 오랫동안     

     사용하지 않을 때에는 항상 스페이스 히타를 동작시켜야 합니다. 

 

 6.3 고정자 권선의 정비 

    (1) 권선의 절연은 시간이 지남에 따라 전기적, 기계적, 환경적 스트레스에 의하여 열화 됩니다.   

        열화된 절연층은 흡습되기 쉬우며, 절연 표면에 먼지가 부착되면 흡습이 현저 해지기도 하고  

        절연 저항의 저하 또는 누설 전류에 의한 TRACKING을 일으키기도 하며 절연파괴까지 발전 

        되는 일이 있습니다. 이러한 사고를 미연에 방지하기 위해서는 정기적인 절연진단에 의해  

        절연물의 오손과 흡습 상태를 파악하여, 적절한 조치를 취하는 것이 필요합니다. 

    (2) 대지간 절연저항에 있어서는 전동기의 단자와 대지간의 절연저항을 정기적으로 측정합니다.            

       또한 운전 정지중에는 흡습되기 쉬우므로 재 기동전에 반드시 측정합니다. 절연저항의 측정은  

       저항 값의 크기뿐만 아니라 그 값의 변화 정도를 고려해야 합니다. 

    (3) 저항값의 크기는 아래의 식으로 계산된 값 이상이어야 하며 변화의 정도는 이전의 측정값에   

       비하여 현저하게 저하되지 않도록 관리합니다 

         ◇ 기준치 = 정격전압(KV) + 1 MΩ이상(40℃) 

    (4) 표면 절연저항에 있어서의 점검 시에는 눈이나 손끝으로 분진, 기름, 카본가루, 염분 등의  

        부착상태를 조사합니다. 조사결과 오손이 확인된 경우에는 권선표면의 절연 저항을 측정하여  

        10MΩ 이상이 되는가 확인합니다.   

    (5) 절연저항 측정 요령은 권선표면의 더러워진 부분을 중점적으로 약 10-15㎜ 핏치로서 측정합 

        니다.  대지간 절연저항 및 표면절연 저항이 관리기준에서 벗어난 경우에는 세척, 건조,  

        사상, 바니쉬 처리를 합니다. 절연저항이 관리기준 내에 있더라도, 외관점검에 의해 오손이  



 
고압 3상 유도전동기 취급 설명서                                         관리번호: HVM-0206 

  REV. 0 

 

             - 15 -             
                                               

        확인된 경우에는 AIR로 불거나 마른 천 등으로 권선 표면을 청소합니다. 

    (6) 외관 점검시 권선표면에 TRACKING 흔적이 발견된 경우 및 조치 후 재차 절연저항의 저하가  

       생긴 경우에는 전문기술자에 의한 진단이 필요하므로 당사로 연락해 주십시오. 또한, 절연된  

       권선은 먼지나 오일, 쇳가루, 기타 오물로부터 오염이 되지 않도록 유지되어야 합니다.  

       아래와 같이 몇 가지 방법으로 청결 상태를 관리합니다. 

      (가) 진공 청소 

           먼지나 기타 오물을 제거 할 때는 압축공기를 사용하는 진공 청소기를 사용하는 것이 

           좋습니다. 압축공기로 먼지, 오물을 흡입하기 때문에 절연이나 기타 부품에 대한 손상이  

           없는 잇점이 있습니다. 

      (나) 압축공기 청소 

           에어닥트나 코일 사이와 같이 접근할 수 없는 곳의 먼지, 오물제거에 효과 좋고 편리 

           합니다. 건조한 공기를 사용하고 공기압이 너무 크지 않도록 주의를 요합니다. 

      (다) 솔벤트 청소 

           기름이나 그리스는 절연을 열화시키고 먼지를 쌓이게 하여 통풍을 방해하는 수가 

           있으므로 헝겊으로 닦아내야 합니다. 솔벤트는 인화점이 낮고 인체에 유해하기 때문에 

           사용에는 주의를 요합니다. 권선이 움직이거나 바니쉬가 열화되어 있는 경우에는 권선에 

           다시 바니쉬 처리를 하는 것이 좋습니다. 

 

 6.4 회전자 바의 정비 

      농형 3상 유도전동기의 회전자의 회전자 바와 엔드링은 기동시, 운전시의 온도상승에 의한 

      열응력, 자속과 전류에 의한 전자력, 회전에 의한 원심력이 가해집니다. 이 때문에 시간이  

      경과함에 따라서 회전자 바와 SLOT사이에 간격이 생기고, 이 간격이 커지면 회전자 바의  

      진동에 따른 전자음이 발생하거나 회전자 바가 절단되기도 합니다. 따라서 정기 점검시에  

      회전자 바에 변동 또는 헐거움이 발생한 경우는 SLOT 부위를 통하여 EPOXY RESIN을 흘려 

 넣어 회전자 바의 진동과 이동을 방지할 필요가 있습니다. 자세한 정비방법은 당사 기술부서에 

 문의바랍니다. 정기적으로는 4년 주기로 점검을 해야 합니다. 점검 사항은 ROTOR를 빼내고  

 각부를 점검해야 합니다. 

 

 6.5 재급유 

     오일 및 그리스를 너무 많이 주유 하면 누유 현상을 일으키고 베어링 과열의 원인이 되므로   

     항상 윤활에 적합한 상태를 유지할 수 있는 급유를 해야 합니다. 윤활유는 그 외에도 베어링  

     내부로 물이나 오물이 들어오는 것을 막고 부식을 방지하는 역할도 합니다. 오일 또는 그리스  

     주입부분을 항상 청결히 유지하여 재주유를 할 때 오물이 들어가지 않도록 각별히 주의를 

     해야 합니다. 

     고압 주유기를 사용할 때는 과도한 주유가 되지 않도록 주의해야 합니다. 공장에서 출하될 때  

     그리스를 주유하는 볼 베어링에는 충분한 방청 그리스가 주유되어 일정 기간 동안 지속될 수  

     있습니다. 
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    (1) 오일 및 그리스 주유 방법 

       (가) 전동기를 정지 후 충분히 식힙니다. 

       (나) 윤활 부분을 깨끗이 닦아 냅니다. 

       (다) 주유 구멍에 응결된 오일 및 그리스를 제거합니다. 

       (라) 그리스를 주유시 압축 급유기를 손으로 서서히 동작시키면서 주입합니다. 

       (마) 과잉 주유된 그리스가 완전 누출되도록 10분 정도 무부하 운전을 합니다. 

       (바) 그리스 파이프가 긴 전동기에서는 주유 전에 파이프를 철저히 청소합니다. 

       (사) 운전중에 꼭 주유를 해야 할 필요성이 있을 경우에는 과잉 주유가 되지 않도록 유의  

            할 것. 또한, 배유 프러그를 열린 상태에서 10분 정도 운전을 시킨다. 

           (단, 그리스 사용 전동기) 

          비고. 오염상태가 심하거나 이상온도일 경우에는 일년에 한번 또는 5000시간 운전을  

                했을 때마다 베어링 하우징을 열어 하우징과 그리스의 상태를 점검하는 것이 안전 

                운전에 좋습니다. 그리스가 열화하거나 오염되면 베어링 하우징 부분을 깨끗이 청소 

                하고 그리스를 교환해 주어야 합니다.  

 

 
u 그리스와 오일의 과다 주입 또는 보충 누락은 베어링과 전동기 손상의 원인이 됩니다. 

   또한 오염물질이 그리스 및 오일 주입 시 첨가되지 않도록 주의 하십시오. 

u 지정된 그리스와 오일을 사용하십시오. 지정된 그리스와 오일을 사용하지 않으면 베어링  

     수명단축 및 발열 소손이 일어 날 수 있습니다. 

 

 6.6 그리스의 관리 

    (1) BALL 베어링의 그리스 표준 보급기간  

      (가) 표준 베어링 구조이며 그리스는 ALVANIA #2 의 사용을 기준으로 합니다. 

      (나) 73계열 베어링은 Ball Bearing에 따릅니다. 

      (다) 옥외형 전동기의 경우에는 재보급 주기를 계산치의 1/1.2배로 합니다. 

      (라) 동일 전동기에서 베어링에 따라 재보급 기간이 다른 경우에는 짧은 기간으로 합니다. 

 

      (마) 주위 온도는 40℃를 기준으로 하며 주위 온도가 40℃∼50℃ 이면 옥외형의 기준을 적용 

           합니다. 

      (바) 주위온도가 50℃이상이면 매 15℃ 마다 주입기간을 반감합니다. 

      (사) 베어링의 운전 온도 

           범용 그리스의 경우: 40℃ ≤ T ≤ 120℃ 

           광범위용 그리스의 경우: 40℃ ≤ T ≤ 140℃ 
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                                                                     <단위:개월> 

종  류 Ball Bearing Roller Bearing 

극  수 2 4 6 8 10 12 14 2 4 6 8 10 12 14 

50 4       2      
60 3        

4 
5     

70  5       3   6  

80  4       2    
90    6     

4 
5 

   
100  

3 
        

110   
5 

      
3 

  
120         

4 5 

 
130   

3 
      

2 
 

140      `   1  

5 

150  2         

3 4 

160    4       
170           

4 

베 
어 
링 
  

내 
경 

180           

2 3 

 

5 

                

 

    (2) 그리스 보급량 

보급량 (gram) 초기보급량(gram) 
베아링 내경 

표준베아링구조 Roller Ball 

50 65 60 150 
60 95 95 210 
70 140 150 310 
80 160 230 450 
90 160 310 600 
100 160 440 800 
110 160 580 1010 
120 160 690 1320 
130 160 970 1660 
140 160 1160 1980 
150 160 1350 2320 

 

 6.7 베어링 관리 

     수개월간 설치하지 않고 보관된 전동기는 설치 후 곧 전동기의 회전 상태를 확인하고 운전 중   

     베어링 소음, 온도 상승에 있어 이상 유무를 점검해야 합니다. 베어링에 있어서 오일 또는  

     그리스는 충분한 윤활 효과를 낼 수 있도록 적정량 및 적정사양을 사용해야 합니다.  베어링의  

     크기, 속도, 운전 조건 등에 따라 주유 시기를 정하여 관리합니다. 

    (1) BALL 베어링 소리 

      구름베어링의 소리로 베어링의 이상여부를 사전에 예측할 수 있습니다.  

      (가) 정상음 

           볼이 내, 외륜을 회전하기 때문에 발생하는 음으로 연속음입니다. 회전수에 관계없이  
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           발생하는 음. “샤” 하는 바람소리 같은 음입니다. 

      (나) 정상음(낙하음) 

          수평형에서 발생하는 음으로 회전중에 베아링(원주방향에서)위에 있는 Ball이 낙하 하면서 

          리테이나와 내륜에 닿아 발생합니다. 운전중에는 발생치 않고 회전수가 저하시 발생합니다. 

          특히 정지 전에 많아 그 음이 부라켓트와 공진하면 큰음이 발생할 수가 있지만 지장은 

          없는 음입니다. 

      (다) 리테이나음 

          리테이나와 Ball과 내, 외륜이 동시에 접촉시 발생하는 음으로 회전수에는 무관한  

          불규칙한 금속음을 포함하고 있습니다. 고속기용의 틈새가 큰 베아링에 잘 발생합니다.  

          구리스를 보급하면 음이 사라지거나 작아지는 경우는 많으나 보급해도 음이 곧 커지는  

          경우는 점검하는 것이 좋습니다.(리테이나 마모 예상) 음이 완전히 사라지지 않아도  

          좋습니다. “짜라짜라” 하는 음입니다. 

      (라) 삐꺽음 

          구름베아링에 자주 발생합니다. 비 부하권의 불규칙한 운전에 의해 생기고 그리스의 윤활 

          상태와 틈새 등에 관계되며 삐꺽음 방지용 베아링도 있지만 완전하지는 않습니다. 진동을  

          수반하지 않는다면 사용상 문제가 없다고 생각됩니다. 일반적으로 그리스 보급만으로도  

          사라지는 경우가 많읍니다. 이 경우에 베아링은 정상으로 판단해도 좋읍니다. 음은  

          “끼리끼리”  “규류규류” 하는 음입니다. 낙하음과 같이 부라켓트와 공진하여 커지는  

          경우도 있습니다. 

      (마) 기스음 

          외, 내륜, Ball 등의 기스나 크랙이 생겼을 때 발생하는 음으로 주기는 회전수에 비례 

          합니다. 일반적으로 진동을 수반하지만 정지 전에는 주기가 길어지기 때문에 발견이  

          가능합니다. 또, 정지시에 천천히 Rotor를 손으로 돌려보면 특정부위에 기스가 있음을  

          발견할 수 있습니다. 

      (바) 이물음 

          베아링내에 이물이 들어가 발생하는 음으로 주기도 크기도 불규칙한 경우가 많습니다. 

          음을 제거치 않고 그대로 방치하면 기스가 생기는 수도 있으므로 주의 요합니다. 

          “빠찌빠찌” 하는 음으로 들리며 주위가 더러운 장소에서 조립을 실시하는 경우에 발생 

          하기 쉽습니다. 

 

 6.8 전동기의 분해점검 일반 

     (1) 분해전 확인 사항 

        (가) 작업범위 (어디까지 점검 하는가?) 

        (나) 공정 (개시 가능일, 시운전예정일, 크레인 등 중기사용) 

        (다) 작업인원 (배치인원 유자격자) 

        (라) 작업장소 확보, 도면 (주위환경이 좋은 곳에서 실시한다.) 

        (마) 의문사항, 불합리점 확인 
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        (바) 공구류 확보 (일반공구, 특수공구) 

        (사) 교체부품 확보 

        (아) 윤활유류 확보 

        (자) 비와 습기방지 대책 

        (차) 냉각수, 윤활유 등 배관계통의 분리 

        (타) 전원개방 (주전원, 히타 전원) 

        (카) 각종 계장품 제거 

        (파) 각종기준, 전회 점검data 확인 

 

     (2) 분해 및 조립작업 순서 

       일반적인 작업순서를 표시합니다. 각 항목마다 확실하게 실시하고 안전확보 및 기기보호에      

       노력하지 않으면 안됩니다. 특히 동일 기종을 실시하는 경우는 부품box를 구별해 놓고,  

       부품이 바뀌는 것을 방지해야 합니다. 또한 각종 측정치에 대하여는 관리치와 비교해서 

       이상이 확인되는 경우는 당사 기술부서로 연락해 주십시오. 

        (가) 전원선 분리 

        (나) 절연저항, 권선 저항 측정 

        (다) 센타링 (base에 놓여진 채로 전동기축, 부하축) 

        (라) 작업장으로 이동 

        (마) 커플링 제거 

        (바) 외부 팬카바 제거 

        (사) 외부 팬 제거 

        (아) Air Gap 측정 

        (자) 축 동심도 측정 

        (차) 부라켓트 제거 

        (타) 베아링 부품 제거 

        (카) 회전자 빼냄. 

        (파) 각 부분 점검 

 
n 설치, 유지, 보수시 적절한 보호장비를 착용하십시오. 착용하지 않으면 전동기의 부품에 

    의해 신체적 상해를 입을 수 있습니다. 

 

u 전동기를 임의 수리 또는 개조하지 마십시오. 제품의 수명 단축 및 사고 발생 우려가 있습니다. 

 

 6.9 폐기물 발생시 처리 방법 

 
u 전동기를 폐기 및 수리시 발생된 폐기 부품들은 일반 산업 폐기물로 처리하여 주십시오. 

     옥외방치 및 산업폐기물로 처리하지 않을 경우 환경오염을 유발할 수 있습니다. 
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7. 정기점검 및 정비사항 

 7.1 정기점검 일반수칙 

     정기점검은 ROTOR를 빼내고 각부를 점검하는 것을 말하며, 3000KW 미만의 전동기는 6년    

     주기로 점검합니다. 단, 중관성 부하 (기동시간이 10초 이상되는 것)는 4년 주기로 점검합니다. 

 

 7.2 유도 전동기 점검기준 

     A : ○ 표시 일상점검, B : ● 표시 주간점검, C : △ 표시 월간점검 

     D : ▲ 표시 분해점검(환경에 따라 6개월∼2년주기로 실시) 

점검구분 
점 검 
부 품 

점검 
사항 A B C D 

점검내용 
또는 

점검부위 
점  검  방  법 판  정  기  준 

○  △ ▲ 유    량 

유면계, 유량계, SIGHT  
FLOW로 흐름상태를 점검 

유면은 유면계의 지시선내에 있을 
것. 단, 정지중의 유면과 지시위치는 
정지상태에서 확인 합니다. 

○  △ ▲ 유    압 

베어링 급유구에 붙어 있는 
유압계, 또는 급유장치부  
유압계로 측정. 

지정압력의 ±20%이내일 것. 
일반적으로 0.8∼2kg/cm2임 

○ ●   
OIL RING의 

회전 

점검창으로 확인 동일 장소에서 원활하게 회전하는 
것이 좋음. 회전에 무리가 있거나 
치우치는 것은 좋지 않습니다. 

○ ● △ ▲ 
TANK내의 
유량변화와 

열화 

유량 기록으로 1주간의  
감소량을 조사. 
TANK바닥에 침전물 유무, 
기름의 변색 

COOLER나 배관의 누설 유무를 
조사. TANK바닥에 침전물이 고여 
기름이 다갈색으로 변색된 경우 
새것으로 교환 합니다. 

급 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

유 

  △ ▲ 구 리 스 
지난번 보급일 확인, 보급량,
구리스 명판 

명판에 기재된 주기와 양을 기준 
으로 보급 

누 
유 

○  △ ▲ 

축과 통부 
베어링캡부 
배관이음새 

점검개 

눈으로 보거나 손으로 만져 
봄. 슬립링내부, 본체내부도 
점검 

얼룩진 정도라면 닦아낸 후 상태를  
봅니다. 맺이거나 떨어져 하부에 
고이는 경우에는 조치를 요합니다.. 

온 
도 

○  △ ▲ 온도계 

온도계의 지시가 평상시와 
같은가? 온도계가 없는 
경우는 촉감에 의함 

온도는 80℃ 이하이어야 합니다. 

END 
PLA
Y 

○  △ ▲ 
축방향으로

의 축의 
요동 

눈이나 촉감, 요동범위를 
SCALE로 측정(회전체에 
닿지 않게 주의할 것) 
베어링 고정측에 붙어있는 
자기중심 지침과 축 표 
시부의 일치정도를 봄. 

축이 요동하여 METAL의 THRUST 
면에 닿아 소리가 나거나 THRUST 
면에 세게 부딪혀 과열되는 것은 
금물임. ±1mm 이내라면 O.K  
(자기중심지침이 붙어 있는 것에 
적용) 

1. 베어링 

음 
향 

○  △ ▲ 이상음 

촉감 또는 청음봉으로  
진단 함. 

고정부분과 회전부분이 접촉된 것은 
금물. 구름베어링에서는 이상음이  
있는 것은 금물입니다. 
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점검구분 점 검 
부 품 

점검
사항 A  B  C  D 

점검내용 
또는 

점검부위 
점  검  방  법 판  정  기  준 

진 
동 

○  △ ▲ 
진동의 크기 
진동의 변화 

촉감에 의해 진단, 큰 
경우는 진동계에 의하여  
측정. 

평상시와 다른 진동이나 이상음이 
감지된 때에는 원인규명을  
요합니다. 

냉 
각 
수 

  △ ▲ 
냉각수압 
배수온도 
급수온도 

지정 수량이 흐르고  
있는지 배수구에서 확인. 
배수 온도를 조사. 

평상시에 비하여 유량이 적거나 
배수 온도가 높은 경우, 수량 
부족의 염려가 있으므로 냉각수  
확인을 합니다. 

메 
탈 

   ▲ 
박리, 균열 
METAL마모 
METAL GAP 

눈으로 봄. 
THICKNESS GAUGE. 
연선. 

1년에 한 번 베어링 METAL의 
분해 점검을 요합니다. METAL  
GAP이 설계 지정치의 2배 이상 
이면 예비품과 교환을 요합니다. 
편마모에 특히 유의하여 원인을  
조사하여 대책을 요합니다. 

1.베어링 

축    ▲ 
망손, 조흔 
(축 저널부) 

눈으로 봄. 
손의 촉감. 

손톱에 걸리는 정도의 조흔이  
있는 경우에는 정도에 따라 수정 
선삭, 또는 연마 사상을 행합니다. 
전식의 우려가 있는 것은 
MAKER에 연락 바랍니다. 

○  △ ▲ 코아, 권선 

매립 온도계가 있는 것은 
온도계의 지시값을 읽음 
온도계가 없는 것은 촉감, 
또는 봉 온도계로 측정함. 

온도가 표1에 나타낸 제한치를  
넘는 것은 금물입니다. 
즉시 원인을 조사하여 대책을  
수립. 평상시와 비교하여 차이가  
있으면 원인 조사를 합니다. 온 

 
도 

○    흡, 배기 

배기 온도계의 값을 읽음 
배기 온도계가 없는 것은 
촉감, 또는 봉온도계로 
조사. 이상한 냄새 유무  
조사 

평상시의 값과 차이가 없고 흡입 
공기는 40℃이하 이어야 합니다. 
40℃이상이 될 때는 특수사양으로 
합니다. 

부 
하 

○    전압, 전류 

전압계,전류계의 지시값을 
2시간마다 읽음. 

전압은 정격전압의 ±5%이내, 
전류는 정격전류 이하 이어야 
합니다. 과전류로 운전할 때는 
MAKER에 연락 

권 
선 

  △ ▲ 

고정자 권선 
회전자 권선 

SPACE 
HEATER 

1000V이상의 기계는  
1000V MEGER에 의함. 
그 외는 500V MEGER 

가능한 한 HOT TIME에 측정하고  
측정시의 기온, 습도, 기계온도를  
기록 합니다. 

2.고정자 
와 

회전자 

고 
정 
자 

   ▲ 

각부의 손상 
오손, 

체결부위의 
상태 

시각, 촉각, 스패너에  
의한 점검 등 

월간점검보다 세심하게 카바 등을 
떼어내고 구석구석 점검, 먼지가  
다량 부착된 경우 청소 합니다. 
절연저항이 저하된 경우 세척,  
건조, 바니쉬 처리 합니다. 
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점검구분 점 검 
부 품 

점검 
사항 A B C D 

점검내용 
또는 

점검부위 
점  검  방  법 판  정  기  준 

2.고정자 
   와 
  회전자 

회 
전 
자 

   ▲ 

BAND의 
헐거움, 

코아의 헐거움 
ROTOR BAR의 

단선 
먼지의 부착 

시각, 촉각, TEST 
HAMMER 확대경에 의한  
점검. 

권선형 회전자 BANDING의  
헐거움을 TEST HAMMER등으로 
점검하고 헐거울때는 다시 감는다. 
 회전자 BAR와 저항링과의 운동  
용접 부위의 CRACK을 발견 했을  
때는 MAKER에 연락합니다. 
코아 덕트의 먼지를 제거, 그외  
부분은 변형, 변색, 열화를 점검 
하여 조치 합니다. 

3.AIR 
  FILTER  ○  △  망의 막힘 

시각에 의함. 
배기 온도계가 있는 경우 
그 지시값에 의함. 

먼지로 망눈이 막혀있을 때는 
떼어내 압축공기로 불거나 나무 
조각으로 가볍게 두들겨 먼지를  
제거 합니다. 

○  △  수량, 수압 

지정 수량이 흐르고  
있는가, 배수구에서 확인,  
수압은 압력계의 지시값을 
읽음. 

지정 수량이 흐르고, 평상시에  
비해 적지 않는지 확인 합니다. 

○  △  배수온도 

배수구에서 배수의 
온도를 조사 

배수 온도가 높은 경우는 수량 
부족의 염려가 있으므로 조사 
합니다. 

4.쿨러 

 

○  △ ▲ 급수온도 

급수온도는 급수관 벽에 
온도계를 붙여 조사 

급수 온도는 지정 온도 이하 
이어야 합니다. 

○  △ ▲ 벨트의 장력 

벨트의 장력과 운전중의  
흔들림을 시각, 촉각으로  
점검 

평상시에 비해 차이가 없는 것이  
좋습니다. 운전중에 흔들려 벨트 
커버에 닿는 것은 좋지 않습니다.. 

5.벨 트 

 

○  △ ▲ 손상의 유무 

표면의 고무가 마모되어 
심사가 드러나 있지는 
않은지 점검 

심사가 드러나 풀려 있는 것은 
신품으로 교환합니다. 

6.커플링 

   △ ▲ 
ALIGNMENT의 

CHECK 

DIAL INDICATER에  
의해 측정. 

① 지난번 기록과 비교, 규정치 
   이내의 정도를 유지합니다. 
② 면편차, 원주편차가 모두  
   일반적으로 0.05mm이내이어야 
   합니다. 
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점검구분 점 검 
부 품 

점검
사항 A B C D 

점검내용 
또는 

점검부위 
점  검  방  법 판  정  기  준 

집전
상태

○  △ ▲ 불꽃정도 

기동시, 운전시의 불꽃을  
눈으로 봄. 

작은 불꽃이라도 연속적으로  
발생하는 것은 금물. 불꽃이  
없는 것이 좋습니다. 

○  △ ▲ 평활도 

정지하고 있을 때, 눈이나
촉감으로 평활도를 조사. 
불꽃 망손의 유무 

원주방향의 섭동흔이 깊은 홈이  
져서 1mm이상이나 파여 있으면  
안됩니다. 불꽃에 의해 집전면이  
손상된 것은 금물입니다. 

  △  피막의 상태 

눈으로 봄. 황동색 내지는 다갈색 광택면이면 
좋습니다. 

○    악성GAS 유무 

후각에 의함. 주의 공기중에 아황산가스, 황화  
수소, 염소등 부식성 가스가 포함  
되어 있으면, 양호한 피막생성이  
저해되는 일이 있습니다. 

7. SLIP 
RING 

집 
 
 
 

전 
 
 
 

면 

○ ● △  
카본 먼지의 

부착 
및 청소 

눈이나 손끝으로 조사함. 
먼지를 제거. 

카본 먼지가 다량으로 부착된  
경우, 기동중 섬락을 일으킬  
염려가 있습니다. 

○ ● △ ▲ 온  도 

눈에 의해 변색상태 판단. 국부적으로라도 적자색 내지는 
자색이 되어 있는 것은 운전중에  
과열된 것을 나타내므로 금물임. 

○  △ ▲ 평활도 

눈으로 접촉면을 조사함. 마모되어 0.5mm이상의 요철이
생긴 것, 
접촉면이 망손된 것은 안됨.  
정기 점검시 수정 합니다. 

8.슬립링 
나선형 

  홈 

접 
 

촉 
 

상 
 

태 

○   ▲ 
고정부에서의 

접촉 

시각, 청각에 의함. 
SLIDER와 SHIFT  
ROLLER의 접촉을 조사 

운전중에 SHIFT ROLLER가  
SLIDER에 닿아 소리가 나는 것은 
금물 입니다. 
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점검구분 점 검 
부 품 

점검 
사항  A  B  C  D 

점검내용 
또는 

점검부위 
점  검  방  법 판  정  기  준 

진 
동 

○   ▲ 진  동 

시각이나 촉각에 의해 
운전중 브러쉬의 움직임을 
봄. 

이상한 진동이 있으면 않됨.  
촉감으로 조사하는 경우 절연봉을 
사이에 두고 행합니다. 

  △  추종성 

브러쉬의 스프링을 잡고  
브러쉬를 상하로 움직여  
봄 

걸리지 않고 부드럽게 움직이면  
좋습니다. 카본 먼지, 티끌 등으로 
고착된 것은 금물 입니다. 

○ ● △ ▲ 길  이 

마모의 유무와 그 크기를  
눈으로 조사. 

스프링 체결 치구에서 3mm되는  
곳까지 사용 가능 합니다. 
체결 치구로 슬립링면을 비비지  
않도록 합니다. 

○  △ ▲ 변  색 

스프링 체결부위의 색을 
봄. 

황동색 또는 동색이면 좋습니다.  
적자색 내지는 자색은 과열상태로 
운전되고 있을 염려가 있습니다. 

 ●  ▲ 스프링 

스프링 단자의 체결상태를 
촉감으로 점검. 

취부 나사의 헐거움이 있으면  
안됩니다. 

9.브러쉬 
와 

브러쉬 
홀더 

브 
 
 
 
 

러 
 
 
 
 

쉬 

○ ● △  
카본먼지의 

유무 

시각, 촉각으로 점검. 카본먼지의 부착은 사고의 요인이 
되니 청소를 합니다. 

○    
각부위 

볼트, 너트의 
헐거움 

각부 볼트, 너트류의 
헐거움 유무를 조사 

헐거움이 있는 것은 다시  
조입니다 

10.그 외 

 

○  △  파 열 음 

점검창, 측판, 슬립링  
카바, 배관류가 이음을  
내지 않는가? 

평상시에 비해 소음이 크다고  
생각되는 경우에는 진동계,  
소음계로 측정합니다. 
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8. 전동기의 고장과 대책 

고  장 원               인 대               책 

퓨우즈가 끊어진다. 퓨우즈의 용량을 조사한다. 

기동토오크가 모자란다. 
전동기의 시동방식을 바꾸거나 용량을  

늘린다. 

전압이 너무 낮다. 
전원전압이 명판기재의 전압에 맞는가를 

조사하여 접압을 올린다. 

회로가 열려 있다. 또는 접속이  

불완전하다 

퓨우즈가 끊어져 있으면 바꾼다. 

과부하 릴레이, 기동기, PUSH BUTTON을 

조사한다. 

고정자 코일 또는 회전자 코일이 

단선되고 있다. 

고정자 코일의 접속 또는 ROTOR BAR의 

END RING이 손상되었는지 조사한다. 

시동 불능, 

또는 

시동이 곤란 

권선형의 저항기로 저항의 값이 

정확치 않다. 

나쁜 저항을 바꾼다. 회로가 열려 있는  

곳을 수리한다. 

과부하 부하를 줄인다. 

통풍이 방해되고 있다.. 
바람 통로에 먼지나 불순물이 있으면  

청소한다. 

3상 전동기로 1상이 열려 있다. 

또는 접속이 불완전하다. 
접속이 완전한가를 조사한다. 

고정자 코일이 층간에서 단락되어  

있다. 

수리한다. 

 

전압이 불평형하게 되어 있다. 접지장소 찾아서 수리한다. 

코일이 접지하고 있다. 접지장소를 찾아서 수리한다. 

전동기 

과열 

전압이 너무높다. 

또는 너무 낮다. 
전원 전압을 수정한다. 

축이 휘어 있다. 축을 교체한다. 

벨트가 너무 팽팽하다. 벨트의 장력을 조정한다. 

풀 리가 베어링에서 너무 떨어져 

있다. 
풀리를 베어링에서 가까이 한다. 

풀리 직경이 너무 작다. 큰 지름의 풀리로 교체한다. 

축심이 일직선이 아니다. 구동의 축심을 고쳐서 올바르게 한다. 

베어링이  

뜨겁다. 

일 

 

반 

외부에서 열원으로 가열되고 베어링을 열원에서 보호한다. 
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고  장 원               인 대               책 

그리스의 양이 불충분하다. 

또는 너무 많다. 
적당한 양의 그리스를 갖게 한다. 

그리스가 열화하고 있다. 
베어링을 완전히 씻어 새로운 그리스를  

넣는다. 

THRUST가 과도하게 작용하고 

있다. 

축쪽, 축방향의 THRUST를 조사하여  

THRUST를 줄인다. 

구 

름 

베 

어 

링 
볼이 파손되고 있다. 

또는 레이스가 거칠다. 
베어링을 바꾼다. 

기름홈이 먼지로 막혀 있다. 청소하여 새로운 기름으로 바꾼다. 

오일링이 휘어져 있다. 

또는 파손되어 있다. 
오일링을 바꾼다. 

기름의 점도가 적당치 않다. 적당한 점도의 기름으로 바꾼다. 

기름량이 불충분하다. 
전동기를 멈추고 적당한 유면이 될  

때까지 기름을 보급한다. 

THRUST가 과도하게 작용하고  

있다. 
THRUST를 없앤다. 

베어링이 

뜨겁다. 

슬 

리 

브 

베 

어 

링 

베어링이 심하게 마모되어 있다. 베어링을 바꾼다. 

축심이 일직선이 아니다. 축심 맞추기를 다시 한다. 

기초가 약하다. 기초를 튼튼히 한다. 

COUPLING 또는 피구동 설비의  

밸런스가 나쁘다. 
구동설비의 밸런스를 고친다. 

베어링이 나쁘다. 베어링을 바꾼다. 

3상전동기가 단상 운전하고 있다. 회로가 열려 있는 것이 없나 조사한다. 

소음이  

심하다. 

엔드 플레이가 너무 크다. 베어링을 조사한다. 
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 9. A/S 센터 연락처 

  9.1 A/S 센터 연락처 

      부평 TEL : 032-505-2765~8   

           FAX : 02-707-6111 

  크로바서비스 : 080-024-8282 (24시간 접수) 

      창원 TEL : 055-268-9229 

           FAX : 055-268-9243 

 

  9.2 영업부서 연락처 

      특약점 영업팀 TEL : 02-707-6441~9  

                    FAX : 02-714-8822 

      회전기 영업팀 TEL : 02-707-6341,6322,6333,6338  

                    FAX : 02-707-6446 

        창원 영업팀 TEL : 055-268-9205~9208   

                    FAX : 055-282-3287 

 

  9.3 전동기 기술부서 

      창원공장 전동기설계팀 TEL : 055-268-9680~3,  

                            FAX : 055-268-9695  

           인터넷 홈페이지 주소 : www.hyosung.com 

            www.hico.co.kr/electricmotor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
n 서비스 전담팀 
n 본사 사무소 TEL:  02)707-6555~9 FAX:  02)707-6111 
n 창원 사무소 TEL: 055)268-9229   FAX: 055)268-9243 
n 크로바서비스 TEL: 080-024-8282 
 

n 영업팀 
n 특약점 영업팀 TEL: 02)707-6441~9 FAX: 02)714-8822 
n 회전기 영업팀 TEL: 02)707-6331~5 FAX: 02)707-6446 
n 창원 영업팀 TEL: 055)268-9205~8 FAX: 055)282-3287 

 

n 전동기 기술부서 
TEL: 055)268-9672~83 FAX: 055)268-9695 
 

n 홈페이지 주소 
n www.hyosung.com 
n www.hico.co.kr/electricmotor 

 


