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용융아연도금강판(GI) 



 설비개요

■ 소둔설비

표면의 압연유동 오염물질이 제거된 냉연코일은 소둔로에서 표면에 생성된 산화막을 

환원시켜 표면을 청정하게 함과 동시에 소정의 재질을 확보합니다.

■ 도금설비

소둔로를 거친 강판은 ZINC POT에서 도금되며, 아연부착량은 AIR KNIFE 설비로 고압의 

공기를 분사하여 목표로 하는 도금부착량을 얻어냅니다.

■ 합금화처리설비

용융아연도금 강판의 용접성, 도장성등을 개선하기 위해 도금직후에 INDUCTION 

TYPE의 합금화 설비를 이용 도금층을 합금화 시킵니다.

■ 화성처리설비

활성이 있는 아연 표면에 발생하기 쉬운 백청을 방지하고, 내식성을 향상시키기 위한 

최종공정으로 크롬산 처리를 실시합니다.

 설비사양
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생산능력 440,000톤/년

제품치수

두께 0.23‾2.3mm

폭 700‾1860mm

단중 MAX 35톤

내경 508 / 610mm

LINE SPEED 180mpm

도금량 양면 : 60‾720g/m²

노형식 수직/ALL RADIANT TUBES

POT DUAL POT(Pb-LESS/Pb)

도금부착량 제어방식 Air Wiping System

GA FURNACE 유도가열방식

조질 압연기(SKP) 5Hi WET/DRY SKIN TYPE

후처리 크롬산, 도유

표면사상 레귤러 스팽글, 제로 스팽글, 미니마이즈드 스팽글, 갈바어닐드

생산제품 용융아연도금강판 및 강대, 용융아연합금도금강판 및 강대
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 제품종류 및 특징

구분 도금층 구조 특성 주요용도

레귤러 스팽글

용융상태의 아연이 판 

표면에서 상온으로 

정상응고되어 

아연특유의 결정모양과 

광택을 가짐

건축자재, 

가전제품 

내판, 

파이프

미니마이즈드 

스팽글

(제로 스팽글)

판 표면에서 용융상태의 

아연이 응고하는 동안, 

아연결정의 성장을 

억제시켜 미세한 결정립이 

형성됨. 표면이 균일하여 

도장후의 외관이 미려하여 

레귤러 스팽글에 비해 

도장성이 우수함

가구, 사무기기, 

가전제품, 

내외판, 

도장강판 

소재, 

자동차 내판

갈바어닐드

소재판과 아연이 열에 

의해 확산되어 합금화된 

도금층이 형성된 제품. 

용융아연도금강판에 

피해 용접성 및 도장성이 

우수함. 도금층의 Fe 

성분에 의해 도장후 

내식성이 우수함

가전제품, 

자동차 

내외판
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 레귤러 스팽글

 

- 건축자재

- 가전제품 내판

≫

 

 미니마이즈드(제로)스팽클

 

- 금속가구

- 가전제품

- 도장강판 소재

- 자동차 내판

≫

 

 갈바어닐드

 

- 자동차 내외판

- 가전제품 등

≫

 

sunyu

sunyu
용도소개



 HYSCO 규격

구분 기호
항복점(kg/mm², 

N/mm²)

인장강도(TS, 

kg/mm², 

N/mm²)

연신율(Elongation, %)

0.25≤t＜0.4 0.4≤t＜0.6 0.6≤t＜1.0 1.0≤t＜1.6 1.6≤t＜2.3

일반용 GI(A)CC

굴곡가공용 GI(A)CF

가공용 GI(A)CD

270 이상

34 이상 36 이상 37 이상 38 이상

심가공용 GI(A)CDD 36 이상 38 이상 39 이상 40 이상

비시효심가공용 GI(A)CDDN 38 이상 40 이상 41 이상 42 이상

비시효초심가공용 GI(A)CE 40 이상 42 이상 43 이상 44 이상

구조용

GI(A)CS35 245 이상 340 이상 20 이상

GI(A)CS41 295 이상 400 이상 18 이상

GI(A)CS45 335 이상 440 이상 18 이상

GI(A)CS50 365 이상 490 이상 16 이상

GI(A)CHS58 560 이상 570 이상 -

고장력강

GI(A)CHS35 (20) 이상 (35) 이상 28 이상 30 이상 32 이상 34 이상 36 이상

GI(A)CHS40 (23) 이상 (40) 이상 25 이상 27 이상 29 이상 31 이상 33 이상

GI(A)CHS45 (32) 이상 (45) 이상 23 이상 25 이상 27 이상 28 이상 29 이상

GI(A)CHS50 (34) 이상 (50) 이상 21 이상 22 이상 23 이상 24 이상 25 이상

GI(A)CHS60 (40) 이상 (60) 이상 16 이상 17 이상 18 이상 18 이상 18 이상

 KS 규격(KS D 3506)

구분 기호 항복점(N/mm²)
인장강도(TS, 

N/mm²)

연신율(Elongation, %)

0.25≤t＜0.4 0.4≤t＜0.6 0.6≤t＜1.0 1.0≤t＜1.6 1.6≤t＜2.5 2.5＜

일반용 SGCC

일반경질용 SGCH

가공용

SGCD1

270 이상

34 이상 36 이상 37 이상 38 이상

SGCD2 36 이상 38 이상 39 이상 40 이상

SGCD3 38 이상 40 이상 41 이상 42 이상

구조용

SGC340 245 이상 340 이상 20 이상

SGC400 295 이상 400 이상 18 이상

SGC440 335 이상 440 이상 18 이상

SGC490 365 이상 490 이상 16 이상

SGC570 560 이상 570 이상 -

▣ SGCD3의 판 및 코일은 주문자의 지정에 의해 비시효성을 보증하는 기호끝에 N을 붙여 SGCD3으로 

표시한다.

▣  비시효성 지저이 있을때는 제조공장 출하후 6개월간 비시효성을 보증한다.

▣   비시효성이란 가공할 때 스트레쳐 스트레인(Strether Strain)이 일어나지 않는 성질을 말한다.
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▣ SGCH는 어닐링을 하지 않은 재료로서, 일반적으로 로크웰 경도 85 Hrb 이상이다.

 GI 규격 대응표

구분 HYSCO KS(KS D 3506) JIS(JIS G 3302) HMC KMC

일반용 GI(A)CC SGCC SGCC SGACC SCP1M

굴곡가공용 GI(A)CF SGCD1 SGCD1

가공용 GI(A)CD SGCD2 SGCD2 SGACD SCP2M

심가공용 GI(A)CDD SGCD3 SGCD3 SGACEN SCP3M

비시효심가공용 GI(A)CDDN (SGCD3N) (SGCD3N)

비시효초심가공용 GI(A)CE SGACUD SCP3CM

구조용

GI(A)CS35 SGC340 SGC340

GI(A)CS41 SGC400 SGC400

GI(A)CS45 SGC440 SGC440

GI(A)CS50 SGC490 SGC490

GI(A)CS58 SGC570 SGC570

고장력강

GI(A)CHS35 SGARC35 SHCP35M

GI(A)CHS40 SGARC40E SHCP40M

GI(A)CHS45

GI(A)CHS50

GI(A)CHS60
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 두께 허용차  

≫냉연원판을 사용한 경우 (단위 : mm)

구분 w＜630 630≤w＜1000 1000≤w＜1250 1250≤w＜1600 1600≤w

t＜0.25 ±0.04 ±0.04 ±0.04 - -

0.25≤t＜0.40 ±0.05 ±0.05 ±0.05 ±0.06 -

0.40≤t＜0.60 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.07 ±0.08

0.60≤t＜0.80 ±0.07 ±0.07 ±0.07 ±0.08 ±0.09

0.80≤t＜1.00 ±0.08 ±0.08 ±0.09 ±0.10 ±0.11

1.00≤t＜1.25 ±0.09 ±0.09 ±0.10 ±0.11 ±0.13

1.25≤t＜1.60 ±0.10 ±0.11 ±0.12 ±0.13 ±0.16

1.60≤t＜2.00 ±0.11 ±0.12 ±0.13 ±0.15 ±0.17

2.00≤t＜2.3 ±0.13 ±0.14 ±0.15 ±0.17 ±0.19

 상당도금 두께

(단위 : mm)

비합금화

부착량 

기호
Z06 Z08 Z10 Z12 Z18 Z20 Z22 Z25 Z27 Z35 Z45 Z60

도금두께 0.013 0.017 0.021 0.026 0.034 0.040 0.043 0.049 0.054 0.064 0.080 0.102

 폭 허용차 (단위 : mm)     길이 허용차 (단위 : mm)

폭 구분 허용차(냉연원판을 사용한 경우)

1500 이하 0, +7

1500 

초과
0, +10

  

냉연원판을 사용한 경우

0, +10

 형상
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≫직선도 (단위 : mm)

구분
평판

코일
2000 미만 2000 이상

630 미만 4 임의의 길이 2000에 대하여 4

630 이상 2 임의의 길이 2000에 대하여 2

 직각도

강판의 직각도는 

[그림]의 A/W × 100(%) 로 

표시하여, 1%를 

초과하여서는 안된다.

 평탄도

≫냉연원판을 사용한 경우 (단위 : mm)

구분 만곡(WAVE) 외곡(EDGE WAVE) 중곡(CENTER WAVE)

w＜1000 12 이하 8 이하 6 이하

1000≤w＜1250 15 이하 10 이하 8 이하

1250≤w＜1600 15 이하 12 이하 9 이하

1600≤w 20 이하 14 이하 10 이하
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 도금부착량  

≫최소부착량 

(양면도금)
(단위 : g/m³)

구분코드
부착량 

기호

양면 3점법 

평균부착량

양면 1점 

최소부착량

유사규격(표시기호)

KS D 3506 JIS G 3302

G

040 40 34 F04 F04

060 60 51 Z06, F06 Z06, F06

080 80 68 Z08, F08 Z08, F08

090 90 77 - -

100 100 85 Z10, F10 Z10, F10

120 120 102 Z12, F12 Z10, F12

150 150 136 - -

180 180 153 Z18, F18 Z18, F18

200 200 170 Z20 Z20

220 220 187 Z22 Z22

250 250 213 Z25 Z25

275 275 234 Z27 Z27

300 300 255 - -

350 350 298 Z35 Z35

450 450 383 Z45 Z45

500 500 426 - -

600 600 510 Z60 Z60

비고 1) 비합금도금의 경우는 부착량 기호 앞에 'G'를 합금도금의 경우에는 

부착량 기호 앞에 'F'를 붙인다. 단, 합금도금의 경우에는 부착량 200 이상은 

적용하지 않는다.

비고 2) 도금의 양면 3점법 평균부착량은 공시재에서 채취한 3개의 시험편 

측정치의 평균치에 대하여 적용한다.

비고  3) 도금의 양면 1점 최소부착량은 공시재에서 취한 3개의 시험편의 

측정치의 최소치에 대하여 적용한다.

비고  4) 도금의 양면 최대부착량은 주문자와 회사와의 협정에 의한다.
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 도금종류 및 기호      후처리

도금종류 기호

양면도금

비합금 

도금

Regular 

Spangle
SR

Minimized 

Spangle
SM

합금도금 SG

편차도금 D

  

종류 기호

경크롬산 처리 CL

크롬산 처리 CM

중크롬산 처리 CH

 도유

구분 기호 도유량(mg/m²) 비고

HEAVY AH 3000‾5000

SGGENERAL AG 2000‾4000

LIGHT AL 700‾2000

HEAVY AH 1500‾2000

SR / SMGENERAL AG 1000‾1500

LIGHT AL 500‾1000
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 일반용(SR, SM재)

 

 구조용

 

 Galvannealed(CQ, DQ재)

 

 Galvannealed(DDQ, EDDQ재)

 

 고장력강
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